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PROCESSO AQUAFLEX®

REALIZZAZIONE

IMPATTO SULLA MISURAZIONE DELLA TEMPERATURA

AQUAFLEX® (curvatura per immersione)

Fenomeni Vantaggi

Ammorbidimento delle fibre

Degradazione dei tannini

Aumento dell’umidità

Evaporazione dell’acqua nel
corso del “bousinage” (tostatura enologica)

Aumento dell’elasticità del legno 
Attitudine alla curvatura

Diminuzione della proprietà astringente del legno

Aumento della termoconduttività
Penetrazione del calore

Evacuazione delle sostanze volatili del legno
Limitazione del fenomeno di sovratostatura

Tostatura tradizionale (media)

AQUAFLEX®

Temperatura, C°

Tempo, Min.

Diminuzione dei tenori
di sostanze originarie della tostatura

Temperatura della superficie

Messa in rosa AQUAFLEX® Curvatura “Bousinage”
(tostatura enologica)

Fusto finito


